Originalbetriebsanleitung SEITZ TopValve CNG
Typen 3030, 3031, 3032, 3040, 3041
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Wir bedanken uns flr den Erwerb dieses Produktes und das uns damit entgegengebrachte Vertrauen.

einzuhalten. Die Einhaltung der vorgeschriebenen Einsatzbedingungen und Leistungsdaten des Gerates
sowie der landesspezifischen gesetzlichen Regelungen ist vom Anwender sicherzustellen. Der Hersteller
Ubernimmt hierfir keine Verantwortung. Die Betriebsanleitung ist Bestandteil des Produktes und ist in die
entsprechenden Betriebsanleitungen der Anlage- oder Maschinenbeschreibungen zu integrieren. Anderungen
im Sinne einer technischen Weiterentwicklung sind vorbehalten.

Um eine sichere und einwandfreie Funktion zu gewahrleisten, ist diese Betriebsanleitung unbedingt

1 Sicherheitshinweise

Autorisierte Personen

Die hier beschriebenen Arbeiten dirfen nur durch autorisierte und geschulte Personen ausgeflihrt werden.
Autorisiert sind Personen, die sowohl ein ausreichendes Wissen Uber Gase im Zusammenhang mit Hochdruck
besitzen, als auch diese Fertigkeiten bei der Installation nachweisen kénnen.

Der Betreiber der Anlage ist verantwortlich die Person zu benennen, zu unterweisen und regelmassig zu
Uberprifen, die als autorisiert gilt.

Allgemeine Gefahrenhinweise

ACHTUNG LEBENSGEFAHR!

>

Gase, komprimiert auf Hochdruck, bergen grosse Energiepotentiale und somit grosse Gefahren.

NICHT KORREKT MONTIERTE TEILE KONNEN SICH EXPLOSIONSARTIG VERTEILEN UND MENSCHEN
TODLICH VERLETZEN.

Leckagen von brennbaren Gasen kénnen Explosionen oder Erstickung hervorrufen.

Vereisungen sind ein Hinweis auf austretendes Gas. Vereiste Anlagenteile nicht beriihren,

e

Erfrierungsgefahr. Druck entlasten und Dichtheit herstellen.

Vor Beginn von Arbeiten am Hochdruckmagnetventil ist sicherzustellen, dass das Gassystem drucklos

>

ist und nicht unter Druck gesetzt werden kann. Die nachfolgende Wiederinbetriebnahme / Unterdrucksetzung
muss durch autorisierte Personen mit Fachkenntnissen vorgenommen werden. Die Entleerung des
Gassystems darf nicht durch Lésen von Schrauben oder Verschraubungen erfolgen, sondern nur durch die
dafiir vorgesehene Entleerungseinrichtung.

Die vorgeschriebenen Drehmomente sind unbedingt einzuhalten, siehe Tabelle 1. Nichteinhalten der

>

Anzugsmomente kann Leckagen, Beschadigungen und Versagen drucktragender Bauteile hervorrufen.

Bei Feststellung beschéadigter Teile ist das Ventil drucklos zu setzen und die beschéadigten Teile sind

>

zu ersetzen. Das Ventil darf nur in vollstdndig montiertem Zustand unter Druck gesetzt werden.
A Nachdem das System gedffnet oder druckentlastet wurde, muss eine Spllung mit Inertgas erfolgen.

Die Wiederbeaufschlagung mit Druck muss langsam erfolgen. Schneller Druckanstieg kann zur Entziindung
verbliebener Gas-Luft-Gemische und Zerstérung von Anlagenteilen fiihren.
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2 Bestimmungsgemaésse Verwendung

Diese Betriebsvorschrift gilt fir Eugen Seitz-Hochdruckmagnetventile der Produktfamilie TopValve zur
Verwendung in Tankstellen far komprimiertes Erdgas (CNG).

A Achtung: Zulassigen Druck- und Temperaturbereich auf dem Typenschild beachten. Medien: Erdgas

gemass DIN 51624 und inerte Gase, die die Geh&use- und Dichtwerkstoffe nicht angreifen. Im Zweifel
kontaktieren Sie den Hersteller.

Der Gebrauch von nicht zugelassenen Medien kann zu Versagen, Zerstérung oder Bersten des Ventils fihren.
Verunreinigungen in Rohrleitungen kénnen die Funktion des Ventils beeintréchtigen. Um eine mdéglichst lange
Lebensdauer zu gewahrleisten, empfehlen wir die Installation von geeigneten Filtern.

3 Gewahrleistung

Es gelten die vertraglich vereinbarten Gewahrleistungsbedingungen. In Ermangelung vertraglicher
Gewaéhrleistungsbedingungen kommen die gesetzlichen mit dem folgenden Hinweis zur Anwendung. Ein
stérungsfreier Betrieb der Hochdruckmagnetventile ist nur dann gewahrleistet, wenn die folgenden Punkte
eingehalten werden:

A Das Ventil ist nur fir den Betrieb mit CNG sowie Inertgas ausgelegt. Es darf nicht mit Flissigkeiten

beaufschlagt werden.

Der Einbau soll innerhalb geschlossener Gehduse oder in Geb&duden erfolgen, direkte Bewitterung ist zu
vermeiden.

Die Durchflussrichtung ist zu beachten.

Das Ventil enthélt Dichtungen, die im Betrieb dem Verschleiss unterliegen. Um einen stérungsfreien Betrieb
zu gewabhrleisten, sind die Ventile regelméssig auf Funktion und Leckage zu tberpriifen und bei Bedarf mit
dem Original Reparatursatz von der Eugen Seitz AG zu warten oder auszutauschen.

4 Technische Daten

Druckbereich: 1 — 35 MPa (10 — 350 bar)
Prifdruck: 52,5 MPa (525 bar)
Temperaturbereich: -20...+60°C
Nennweiten: DN6, DN12, DN18
Verwendung: Erdgas geméss DIN 51624
Gasqualitat: Geméss ISO 8573-1
Leckage: < 0.12 NI/h

5 Magnetspulen

Die zuverlassige Funktion des Ventils kann nur mit einer von der Firma Eugen Seitz AG empfohlenen
Magnetspule und unter Beriicksichtigung der dieser beiliegenden ,Betriebsanleitung fir Magnetspulen®
gewdahrleistet werden.



6 Schnittzeichnung
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7 Funktionsbeschreibung

Das Ventil ist ein Eigenmedium-vorgesteuertes 2/2-Wege-Magnetventil. Es ist stromlos durch Federkraft

,'
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Positionen mit * bezeichnet sind im Original-Reparatursatz enthaltene austauschbare Teile.

geschlossen, 6ffnet aber bei Druckumkehr wie ein Rickschlagventil. Soll ein Fluss bei Druckumkehr

unterbunden werden, ist ein zusétzliches Rickschlagventil vorzusehen.

Bei schnellem Druckanstieg am Ventileingang 6ffnet das stromlose Ventil kurzzeitig, bis im Ventil ein
Druckausgleich stattgefunden hat und der Kolben wieder schliesst. Dieses Verhalten ist systembedingt und

normal.
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8 Installation und Inbetriebnahme/Betrieb

Vor der ersten Inbetriebnahme und bei Servicearbeiten missen alle Leitungen mit Inertgas gespult werden. Es ist
absolute Sauberkeit erforderlich. Schmutzpartikel kdnnen Funktionsstérungen verursachen. Verunreinigungen 2
40um missen ausgefiltert werden. (Partikel nach 1ISO8573.1, Qual. 5/ Drucktaupunkt nach 1ISO8573.1, Qual. 3/
Olgehalt ISO 8573.1, Qual. 3). Die Einbaulage ist beliebig. Empfohlen wird der Einbau mit der Magnetspule nach
oben. Die Durchflussrichtung ist zu beachten. Das Ventil wird gepriift und einbaufertig geliefert. Es muss in der Anlage
ausreichend befestigt werden, danach sind die Gas- und elektrischen Anschliisse zu verbinden.

A Die vorgeschriebenen Drehmomente sind beim Anziehen aller Verschraubungen einzuhalten, siehe

Tabelle 1.
Anschliessend ist zur Kontrolle der Dichtheit der Anschlisse ein Test auf externe Leckage bei Nenndruck und
gedffnetem Ventil durchzufiihren.

N

') Gehorschutz und Schutzbrille tragen!

A Wird ein Leckagetest mit 1.5fachem Nenndruck durchgefiihrt, ist das Ventil unbedingt in gedffneter
Position zu halten, um Schaden am Kolben zu vermeiden. Dazu ist die Magnetspule anzusteuern.
A Die Leckageprifung darf nur mit einem fiir diesen Zweck vorgesehenen Mittel gemass Tabelle 2 oder

einem anderen gleichwertigen Mittel erfolgen. Andere Schaumbildner kénnen beispielsweise durch
Chlorgehalt zu Korrosion und Materialversprédung fihren und Gefahrdung durch Versagen verursachen.

Sollten andere Druckgerate an die in dieser Betriebsanleitung beschriebenen Ventile angeschlossen werden,
so sind die jeweils glltigen Betriebsanleitungen der anderen Druckgeréate zuséatzlich zu bertcksichtigen.
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9 Wartung

9.1 Allgemein

Vor Beginn der hier beschriebenen Arbeiten missen folgende Kapitel gelesen und bericksichtigt werden:
e Sicherheitshinweise

e Gewabhrleistung

¢ Funktionsbeschreibung

¢ Vorgehen bei Funktionsstérungen

Fir jeden Ventiltyp ist bei der Eugen Seitz AG ein Original-Reparatursatz erhaltlich. Eine Ubersicht finden Sie
auf unserer Internetseite: www.seitz.ch/de/afs/cng/maintenance.php
Die Sicherheit und Dichtheit kann nur mit Originalteilen der Eugen Seitz AG gewahrleistet werden.

& Es dirfen keine Reparaturen an Einzelteilen ausgefiihrt werden. Verschlissene oder defekte Teile

missen durch neue Originalteile der Eugen Seitz AG ersetzt werden.
Im Zweifel senden Sie das Ventil unserem Reparaturservice, beziehungsweise informieren Sie sich bei
unserer Serviceabteilung.

9.2 Demontage

1. Strom ausschalten und Druck entlasten.

2. Mutter SW22 lI6sen, Rippenscheibe und Magnetspule demontieren.

3. Schrauben Pos. 82 I6sen, Flansch Pos. 81 und Fihrungsrohr Pos. 33 demontieren.
4.Schrauben Pos. 11 16sen (nur Typen 3031, 3032, 3041). Deckel Pos. 02 demontieren.
5. Schrauben Pos. 26 I6sen und Disenflansch Pos. 51 demontieren.

Bei Bauformen ohne Ruckschlagventil entfallt Schritt 5.

9.3 Servicearbeiten

Alle Teile mit einem neutralen, nicht abrasiven Reinigungsmittel reinigen. Dabei auf Verschmutzungen im
Gassystem achten (Ol, Wasser, Partikel) und Ursache abstellen. Den Ventilsitz im Gehause auf
Beschéadigung kontrollieren.

Die neuen Teile aus dem Original-Reparatursatz montieren. Dichtungen und Laufflachen missen sehr leicht
gefettet werden. Empfohlenes Fett: SIL-JET-Spray.

9.4 Montage

Allgemein gilt: Sdmtliche Anzugsmomente flir Schrauben und Rohrverschraubungen am Ein- und Ausgang

gemass Tabelle 1: ,Anzugsmomente” sind einzuhalten.

1. Alle O-Ring Dichtungen montieren (leicht gefettet mit zugelassenen Fetten, sieche Tabelle 3).

2. Dichtring Pos. 21 in Gehause Pos. 01 montieren.

3.Kolben Pos. 04 zusammen mit Feder Pos. 68 in Deckel Pos. 02 einflihren, Stiitzhiilse Pos. 76 zusammen
mit Dichtring Pos. 27 aufsetzen.

4. Schrauben Pos. 11 von Hand Uber Kreuz anziehen, anschliessend mit Drehmomentschliissel Gber Kreuz
festziehen (nur Typen 3031, 3032, 3041).

5. Stift Pos. 14 zusammen mit Feder Pos. 54 in Anker kpl. Pos. 30 platzieren und in Flihrungsrohr Pos. 33
einfihren. Zusammen mit Flansch Pos. 81 in Deckel Pos. 02 montieren.

6. Schrauben Pos. 82 von Hand Uber Kreuz anziehen, anschliessend mit Drehmomentschliissel Gber Kreuz
festziehen.

7.Ventil um 90° nach links gedreht aufstellen. Dichtring Pos. 27 in Stiitzhllse Pos. 180 montieren und
zusammen in Geh&use Pos. 01 einfihren.
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8.Kolben Pos. 78 zusammen mit Feder Pos. 16 zentrisch in Gehause Pos. 01 einflhren.
9. Dusenflansch Pos. 51 in Gehause Pos. 01 montieren (dabei wird Feder Pos. 16 und Kolben Pos. 78 im
Disenflansch Pos. 51 zentriert).
10. Schrauben Pos. 26 von Hand (iber Kreuz anziehen, anschliessend mit Drehmomentschliissel Uber Kreuz
festziehen.
11. Magnetspule montieren, Rippenscheibe einlegen und Mutter SW22 von Hand anziehen.
12. Die Anschlussverschraubungen G (flachdichtend) oder SAE (O-Ring an Einlaufschrage dichtend) sind
gemass
Tabelle 1 ,Anzugsmomente” zu montieren!
Bei Bauformen ohne Ruckschlagventil entfallen Schritt 7 bis 10.

9.5 Funktionskontrolle/Prifung
Nach Offnen des Ventils zu Wartungszwecken muss wie folgt vorgegangen werden:
1. Spllung mit Inertgas.

A Achtung: Die Wiederbeaufschlagung mit Druck muss langsam erfolgen. Schneller Druckanstieg kann

zur Entziindung verbliebener Gas-Luft-Gemische und Zerstérung von Anlagenteilen fiihren.

2. Druck am Ventileingang auf 20 bar erhéhen.

3.2 bis 5 mal elektrisch betatigen. Ventil muss hérbar schalten.

4. Druck auf min. 120 bar erhdhen. (Druckdifferenz: Ventileingang zu Ventilausgang min. 120 bar).

5.2 bis 5 mal elektrisch betatigen. Ventil muss hérbar schalten.

6. Druck bei min. 120 bar belassen und die dussere Dichtheit prifen. Mit einem zugelassenen Lecksuchspray
(siehe Tabelle 2) alle Trennfugen, Verschraubungen und verschlossene Bohrungen des gesamten Ventils
abschaumen. Es dirfen keine sichtbar wachsenden Blasen entstehen.

10 Vorgehen bei Funktionsstérungen

(W) Achtung: Solange in Anlagenteilen noch Druck herrscht, Gehérschutz und Schutzbrille tragen!

A Druckbeaufschlagtes Ventil nur dann schalten, wenn daraus keine gefahrdenden Zustéande entstehen!

- Prifen der Anschliisse, der elektrischen Spannung und Funktion der Magnetspule
- Prifen der Druckbeaufschlagung des Ventils
- Bei Fortbestehen der Probleme, Druck ablassen und Ventil nach Anleitung revidieren. Dabei auf
Verschmutzungen im Gassystem achten (Ol, Wasser, Partikel) und Ursache abstellen.
- Falls vorhanden, Filter auf Verschmutzung kontrollieren
- Bei Vereisung des Ventils fur langsame Erwarmung bis Raumtemperatur sorgen. Abrupte
Temperaturschocks sind zu vermeiden.
Sofern die Funktionsstérung nicht selbst behoben werden kann, das Ventil an Eugen Seitz zur Revision
einschicken.

11 AuBerbetriebnahme

1. Strom ausschalten und Druck entlasten.
2. Ventil demontieren.



12 Entsorgung
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E: Es sind die jeweiligen landerspezifischen Umweltgesetzgebungen zu beachten. Soweit méglich sind

die Einzelteile dem Recyclingprozess zuzufihren.

13 Tabellen

Tabelle 1: Anzugsmomente

Typ Nennweite Pos. 11 Pos. 26 Pos. 82 Anschlussverschraubung

3030 DN 6 - Mé M, = 13+1.5 Nm M8 M, =275 Nm G 3/8 M,=237.5:25Nm SAE6 M,=37.5:25Nm
3031 DN 12 M10 My = 54+5 Nm M8 M, =27+ Nm M5  Ma =715 Nm G 3/4 My =525+25Nm SAE8 M,=525+25Nm
3032 DN 18 M12 Mg = 645 Nm M10 M, = 545 Nm M5 My =7z1.5 Nm G1 M, = 82,5225 Nm SAE 12 My = 82.5:25 Nm
3040 DN & - - M8 Ms =27 Nm G 3/8 My=37.5:25 Nm SAE6 Mgy=375:25Nm
3041 DN 12 M10 M, = 545 Nm M5 M, =715 Nm G3/4 M,=525+25Nm SAE 8 M,=525:25Nm

Tabelle 2: Zulassige Lecksuchmittel

Bezeichnung

Controlit-Spray

Metaflux 70-14

Andere Schaumbildner kénnen beispielsweise durch Chlorgehalt zu Korrosion und Materialversprédung

fihren und Gefahrdung durch Versagen verursachen.

Tabelle 3: Zuldssige Schmiermittel

Bezeichnung

SIL-JET-Spray

Rhodorsil

Andere Schmiermittel kdbnnen beispielsweise durch Chlorgehalt zu Korrosion und Materialversprédung flihren
und Gefahrdung durch Versagen verursachen.

14 Konformitatserklarung

EG-Konformitatserklarung Geméss Anhang VIl der Richtlinie 97/23/EG.




15 Adressen

Eugen Seitz AG
Spitalstrasse 204
8623 Wetzikon
Schweiz

+41 44 931 80 80
info@seitz.ch
www.seitz.ch

Eugen Seitz GmbH
Beindersheimer Strasse 46
67227 Frankenthal
Deutschland

+49 6233 35 61 11
info@eugenseitz.de

Eugen Seitz Shanghai
Xinjian Rd. No.58-2
Green land Tech. Island A
Shanghai 201199

China

+86 21 3363 3880
information@seitz.cn

Eugen Seitz Middle East
Dubai Airport Freezone
Office no 4WA G05

Dubai

UAE

+971 4 260 2031
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